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Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest przygotowanie stuchaczy do samodzielnego rozwiazywania prostego problemu materiatowego o charakterze ekspertyzy w przypadku ustalaniu przyczyny
awarii elementu konstrukcji lub urzadzenia, do samodzielnego opracowywania planéw kontroli jakosci dla potrzeb proceséw technologicznych, doboru metodyki badan , nabycie
umiejetnosci do interpretowania wynikdw w zakresie obowigzujacych norm, przepiséw i specyfikacji.

Wymagania wstepne

Techniki wytwarzania, materiatoznawstwo, procesy produkcyjne, podstawy metrologii, wytrzymato$¢ materiatéw

Zakres tematyczny
W ramach wyktadu prezentowane s3 nastepujace zagadnienia:

Podstawowe wymagania jakosciowe wyrobu. Jako$¢ techniczna, a jako$¢ uzytkowa wyrobu. Cechy jakosci uzytkowej wyrobu. Wymagania jakos$ciowe i parametry
charakteryzujace materiaty w zaleznosci od ich stanu (metody wytwarzania): materiaty w stanie lanym, obrobione plastycznie, materiaty metalurgii proszkéw, kompozytowe.
Nowoczesne metody badarn materiatowych: badania sktadu chemicznego (metody spektralne i emisyjne); badania mikrostruktury (mikroskopia elektronowa, dyfrakcja
rentgenowska, ilosciowa analiza mikrostruktury); badania wtasnosci elektrycznych i magnetycznych; metody wykrywania i oceny wad materiatowych (defektoskopia
magnetyczna, rentgenowska i ultradzwiekowa, metody penetracyjne). Podstawy teoretyczne wybranych préb technologicznych. Klasyfikacja wad wyrobow w inzynierii
mechanicznej oraz techniki ich rozpoznawania i unikania. Techniki kontroli i podnoszenia jako$ci technicznej materiatéw i wyrobdw.

W ramach projektu studenci podzieleni na zespoty 2 osobowe we wspdtpracy z prowadzacym, proponuja: dobér materiatéw do wykonania réznych czesci maszyn, konstrukcji i
narzedzi, przebieg procesu technologicznego dla wybranego elementu maszyny, plan kontroli jakosci, przebieg wtasnych pomiaréw i badar oraz formutuja wnioski koricowe.

Metody ksztatcenia
Wyktad konwencjonalny.
Projekt w formie twdrczego rozwigzywania w zespotach postawionego zadania + dyskusja propozycji rozwigzan + wybér najlepszego rozwiazania.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie
Opis efektu Symbole efektow Metody weryfikacji Forma zajeé
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Opis efektu Symbole efektéw Metody weryfikacji Forma zajec¢

Ma podbudowang teoretycznie wiedze zwigzana z niektérymi obszarami Zarzadzania i Inzynierii Produkcji zgodnie z ® K_Wo07 ® kolokwium ® Wyktad
wybrang specjalnoscig Inzynieria Jakosci, w zakresie materiatow inzynierskich i podstawowych wtasnosci ® K.Wi5 ® projekt ® Projekt
mechanicznych, technologicznych i eksploatacyjnych materiatéw inzynierskich. Ma podbudowang teoretycznie wiedze ® K_U02
zwigzang z niektérymi obszarami Zarzadzania i Inzynierii Produkcji zgodnie z wybrang specjalnoscig Inzynieria ® K.U15
Jakosci, zakresie ksztattowania struktury i wtasnosci materiatow inzynierskich, proceséw i technologii wytwarzania ® K_K03

oraz technologii proceséw materiatowych i inzynierii powierzchni. Potrafi planowac¢ eksperymenty i dziatania
inzynierskie z zakresu inzynierii mechanicznej oraz opracowywac wyniki tych badan i prac inzynierskich, wyciggac¢
wnioski i formutowaé i wystarczajaco uzasadnia¢ opinie w sprawach technicznych. Potrafi dokumentowa¢ przebieg
prac w postaci protokotu z badar lub pomiaréw oraz opracowac wyniki prac, sformutowa¢ kierunki dalszych badar i
przedstawic je w formie czytelnego sprawozdania (ekspertyzy). Potrafi prowadzi¢ badania, wspotdziatajac i pracujac
w grupie, przyjmujac rézne role..

Warunki zaliczenia
Wyktad: warunkiem zaliczenia czesci wyktadowej jest uzyskanie pozytywnej oceny z kolokwium przeprowadzonego na koniec semestru obejmujacego weryfikacje znajomosci
podstawowych zagadnien (K_ZW07, K_ZW15). Na ocene sktadajg sie pozytywne oceny z kazdego z 5-ciu pytan zaliczeniowych. Wpisuije sie $rednig ocene z 5-ciu pytan.

Projekt: warunkiem zaliczenia projektu jest uzyskanie oceny pozytywnej z przedtozonego projektu na nosniku elektronicznym i merytorycznego uzasadnienia przyjetych
rozwigzan. Ostateczne przyjecie projektu wymaga prezentacji przed grupg ¢wiczeniowa. Ocena jest wyznaczana jest na podstawie sktadowej oceniajacej umiejetnosci zwigzane
z realizacja zadan projektowych (K_U02, K_U15).

Zaliczenie przedmiotu: Ocena koricowa na zaliczenie przedmiotu jest $rednig arytmetyczng z sumy ocen z kolokwium z wyktadu i oceny z projektu.
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