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Formy zajec¢

Forma zajeé Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Forma zaliczenia
(stacjonarne) (stacjonarne) (niestacjonarne) (niestacjonarne)
Wyktad 15 1 9 0,6 Egzamin
Laboratorium 15 1 9 0,6 Zaliczenie na
ocene

Cel przedmiotu
Celem przedmiotu jest zapoznanie studentow z zasadami projektowania proceséw technologicznych obrébki cze$ci maszyn do wykorzystania w dalszym procesie ksztatcenia
oraz w przysztej pracy zawodowej.

Wymagania wstepne

Inzynieria wytwarzania, Metrologia i systemy pomiarowe, Nauka o materiatach, Podstawy konstrukcji maszyn.

Zakres tematyczny

Tres¢ wyktadowa. Rodzaje produkcji i ich cechy charakterystyczne. Analiza technologicznosci czesci maszyn. Wybor bazowania elementu obrabianego. Dobér naddatkéw.
Typizacja procesdw technologicznych. Kolejnos$¢ obrébki typowych powierzchni i czesci maszyn. Zasady doboru obrabiarek. Zasady doboru narzedzi skrawajacych i
pomiarowych oraz uchwytéw obrébkowych. Dobér parametréw obrébki skrawaniem. Normowanie czaséw obrébki.

Czesc¢ projektowa: Opracowanie technologii obrébki czesci maszyny wg zadania.

Metody ksztatcenia
Wyktady z wykorzystaniem srodkéw audiowizualnych. Praca z ksigzkami, standardami i indywidualna praca podczas opracowania zagadnien projektowych.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole efektow  Metody weryfikacji Forma zajeé¢
Student zna zastosowanie typowych maszyn technologicznych do obrébki ® K_W16 ® egzamin - ustny, opisowy, ® Wyktad
skrawaniem, technologie obrébki skrawaniem, konstrukcje i zastosowanie narzedzi testowy i inne

skrawajacych i uchwytow.

® Laboratorium

Potrafi pozyskiwac¢ informacje z literatury i innych zrédet, interpretowac i ® K_W01 ® egzamin - ustny, opisowy,
integrowac uzyskane informacje. testowy i inne

® przygotowanie projektu

Potrafi przygotowaé w jezyku polskim opracowanie projektu z zakresu ® K_U03 ® przygotowanie projektu ® Laboratorium
technologiczno$ci maszyn

Potrafi postugiwac sie technikami informacyjno-komunikacyjnymi przy ¢ KLU0z ® przygotowanie projektu ¢ Laboratorium
opracowaniu projektu.

Jest w stanie samodzielnie oceni¢ mozliwosci réznych technologii obrébki ¢ K.U15 ® przygotowanie projektu ® Wyktad
skrawaniem, potrafi dobra¢ typowe maszyny, narzedzia i zaproponowaé metody ® Laboratorium
obrébki ubytkowej typowych czesci maszyn


http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/

Opis efektu Symbole efektow  Metody weryfikacji Forma zajeé¢
Potrafi opracowa¢ technologie obrébki skrawaniem typowych czesci maszyn, jak ® KU18 ® przygotowanie projektu ¢ Laboratorium
réwniez dokumentacje techniczng

Warunki zaliczenia

Warunkiem zaliczenia czesci wyktadowej jest uzyskanie pozytywnej oceny z 3-ch pisemnych odpowiedzi na pytania egzaminacyjne dotyczace podstawowych zagadnien
przedmiotu.

Warunkiem zaliczenia projektu jest uzyskanie pozytywnej oceny z projektu opracowanego wg zadania.
Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest zaliczenie wszystkich jego form.

Ocena koricowa na zaliczenie przedmiotu jest $rednig arytmetyczng z ocen za poszczegélne formy zajec.
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Literatura uzupetniajaca
1. Puff T. Technologia hudowy maszyn. Wyd. 3 popraw. Warszawa, PWN, 1985;
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