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Formy zajeé

Forma zaje¢ Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Forma zaliczenia
(stacjonarne) (stacjonarne) (niestacjonarne) (niestacjonarne)
Laboratorium - - 9 0,6 Zaliczenie na
(w tym jako e-learning) (w tym jako e-learning) ocene
Wyktad - - 9 0,6 Egzamin
(w tym jako e-learning) (w tym jako e-learning)

Cel przedmiotu
Celem przedmiotu jest zapoznanie uczestnikéw studiéw podyplomowych z mozliwosciami zwiekszenia wydajnosci pracy na drodze dziatan konstrukcyjnych, technologicznych i
organizacyjnych do wykorzystania w dalszym procesach ksztatcenia oraz w pracy zawodowe;j.

Wymagania wstepne
Inzynieria wytwarzania, Komputerowe wspomaganie wytwarzania, Podstawy projektowania proceséw technologicznych obrébki skrawaniem, Podstawy TBM, Oprzyrzadowanie
technologiczne.

Zakres tematyczny
Tres¢ wyktadowa. Wspobtczesne konstrukeji narzedzi skrawajacych. Wymagania do narzedzi w warunkach produkcji skomputeryzowanej. Zasady i kolejno$¢ wyboru narzedzi i
parametrow skrawania.

Cwiczenia laboratoryjne. Zastosowanie poradnikéw elektronicznych znanych firm (Sandvik Coromant, Prototyp, Giiring, Seko, Wintoms i in.) do wyboru wysokowydajnych
narzedzi i parametréw obrobki, dzieki ktérym mozliwe staje sie skrécenie czasow pracy maszyny i pracy recznej, zwiekszenie wydajnosci maszyn. kontrola przebiegiu proceséw
technologicznych obrébki elementéw maszyn, intensyfikacja proceséw obrébki.

Metody ksztatcenia
Wyktady z wykorzystaniem srodkéw audiowizualnych. Praca z ksigzkami. Praca zespotowa i indywidualna na komputerach podczas zajec laboratoryjnych.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole efektow  Metody weryfikacji Forma zajeé

Zna zasady wyboru racjonalnych warunkéw obrébki czesci maszyn na obrabiarkach CNC. ® P_W03 ® egzamin - ustny, ® Wyktad
opisowy, testowy i inne

Zna typowe konstrukcje narzedzi skrawajacych stosowanych w produkcji elastycznej ® P_Wo4 ® egzamin - ustny, ¢ Wyktad
opisowy, testowy i inne

Potrafi pozyskiwac, integrowac, interpretowac, wyciagac wnioski oraz formutowaé opinie ® P_U01 ¢ zaliczenie - ustne, ® Laboratorium
na podstawie materiatéw reklamowych oraz pozyskanych z literatury, baz danych i innych opisowe, testowe i inne
nowoczesnych srodkéw przekazywania informacji.

Umie prawidtowo dobra¢ warunki obrébki czesci maszyn (narzedzia i parametry ® P_U04 ¢ zaliczenie - ustne, ® Laboratorium
skrawania) opisowe, testowe i inne
Potrafi porozumie¢ sie z profesjonalistami w zakresie zasad produkcji ® PK0O1 ¢ zaliczenie - ustne, ¢ Laboratorium

skomputeryzowanej opisowe, testowe i inne


http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/

Warunki zaliczenia

Warunkiem zaliczenia czesci wyktadowej jest uzyskanie pozytywnej oceny z 2-ch pisemnych odpowiedzi na pytania egzaminacyjne dotyczace teoretycznych zagadnien
przedmiotu.

Warunkiem zaliczenia cze$ci laboratoryjnej jest uzyskanie pozytywnych ocen sporzadzonych sprawozdan ze wszystkich zajeé¢ laboratoryjnych, przewidzianych do realizacji w
ramach programu z uwzglednieniem obecnosci i aktywnosci studenta na zajeciach.

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest zaliczenie wszystkich jego form.

Ocena koricowa na zaliczenie przedmiotu jest $rednig arytmetyczng z ocen za poszczegélne formy zajec.
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