Komputerowe wspomaganie procesow technologicznych - opis przedmiotu

Informacje ogdlne

Nazwa przedmiotu Komputerowe wspomaganie proceséw technologicznych

Kod przedmiotu WM-PKITWEWSCAD/CAM-KWPT-W-15_pNadGenTYLBX

Wydziat Wydziat Mechaniczny

Kierunek Projektowanie konstrukcji i technologii wytwarzania elementéw w srodowisku CAD/CAM
Profil ogdlnoakademicki

Rodzaj studiow podyplomowe

Semestr rozpoczecia semestr letni 2017/2018

Informacje o przedmiocie

Semestr 2

Liczba punktéw ECTS do zdobycia 9

Typ przedmiotu obieralny

Jezyk nauczania polski

Sylabus opracowat ® drhab. inz. Mariusz Jenek, prof. UZ

Formy zajec¢

Forma zajeé Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Forma zaliczenia
(stacjonarne) (stacjonarne) (niestacjonarne) (niestacjonarne)
Laboratorium - - 27 18 Zaliczenie na
(w tym jako e-learning) (w tym jako e-learning) ocene

Cel przedmiotu
Celem przedmiotu jest zapoznanie uczestnikéw studiéw podyplomowych z projektowaniem proceséw technologicznych obrébki skrawaniem z wykorzystaniem oprogramowania
na maszyny sterowane numerycznie.

Wymagania wstepne

Podstawowe wiadomosci z obrébki skrawaniem i opracowywania proceséw technologicznych.

Zakres tematyczny

Ramowe procesy technologiczne typowych elementéw maszyn. Metody obrébkowe a sterowanie numeryczne obrabiarek. Osie sterowarn i wielkosci charakterystyczne. Kody
uzywane podczas programowania. Funkcje pomocnicze i przygotowawcze. Interpolacija liniowa i kotowa. Korekcja narzedzia, punkty referencyjne obrabiarki. Zasady tworzenia
programéw na obrabiarki CNC. Definiowanie narzedzi. Strategie obrébki. Parametry operacji. Definiowanie posuwéw, dojscia i wycofania narzedzia. Obrébki z ograniczeniami.
Kontury definiowane réwnaniami. Obrébka spiralna. Obrébka z kontrolowang chropowatoscia. Wierszowanie. Obrébka ztozona.

Metody ksztatcenia
Praca w laboratorium komputerowym z wykorzystaniem srodkdw audiowizualnych. Praca indywidualna z ksigzkami, katalogami, normami podczas opracowywania zagadnien
projektowych.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole efektéw Metody weryfikacji Forma zaje¢

Ma usystematyzowang wiedze w zakresie 2D i 3D projektowania oraz wytwarzania elementéw ® P_W01 ® projekt ¢ Laboratorium
maszyn z uwzglednieniem wymagan produkcji elastycznej.

Zna ogolne zasady zarzadzania projektami w warunkach produkcji skomputeryzowane;. ® P_WO05 ® projekt ® Laboratorium
Potrafi zaprojektowaé konstrukcje i opracowaé technologie obrébki czesci maszyn ® P_U02 ® projekt ¢ Laboratorium
Umie prawidtowo organizowac proces wytwarzania w warunkach produkc;ji elastyczne;. ® P_U05 ¢ projekt ¢ Laboratorium

Ma $wiadomos$¢ waznosci pozatechnicznych aspektéw i skutkéw dziatalno$ci inzynierskiej, w ® P_K02 ¢ projekt Laboratorium

tym jej wptywu na Srodowisko, i zwigzanej z tym odpowiedzialnosci za podejmowane decyzje.

Potrafi mysle¢ i dziata¢ w sposéb kreatywny i przedsiebiorczy. ® P_K03 ® projekt ¢ Laboratorium

Warunki zaliczenia
Laboratorium - warunkiem zaliczenia jest uzyskanie pozytywnych ocen ze wszystkich projektéw proceséw technologicznych przewidzianych do realizacji w ramach programu
laboratorium.
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