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® zapoznanie studenta z metodami projektowania zautomatyzowanych systeméw produkcyjnych
® nabycie umiejetno$ci projektowania i programowania procedur diagnostycznych dla elementéw sktadowych systemu oraz procedur sterowania przebiegiem proceséw

produkeyjnych

® Zzapoznanie z wymaganiami dotyczacymi projektowania systeméw czasu rzeczywistego

Wymagania wstepne

Systemy zdarzeniowe, Sensoryka i pomiary przemystowe
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0,6

1,2

Forma zaliczenia

Zaliczenie na
ocene
Zaliczenie na
ocene

Wprowadzenie. Celowos$¢ i techniczne mozliwo$ci automatyzacji proceséw przemystowych. Podstawowe elementy przemystowego systemu automatyzacyjnego. Stopien
automatyzacji procesu. Poziomy systemu automatyzujacego i ich wymagania. Graficzna reprezentacja proceséw przemystowych. Automatyzacja w wybranych gateziach
przemystu: uktady mechaniczne, hydrauliczne, pneumatyczne, elektryczne i mieszane.

Urzadzenia i systemy automatyzujace. Komputerowe systemy automatyzacyjne i sterowniki uzywane do automatyzacji proceséw przemystowych. Sterowniki programowalne
PLC - ich budowa, zastosowania i tryby pracy. Scentralizowanie i rozproszone struktury automatyzacji - topologia, zalety i wady. Systemy automatyzujace z redundancija
sprzetowg i programowa. Systemy odporne na uszkodzenia. Reprezentacja danych proceséw przemystowych w systemach automatyzujgcych. Konwersja analogowo - cyfrowa i

cyfrowo analogowa.

Podstawy sterowania cyfrowego. Komunikacja magistralg PROFIBUS oraz przemystowa sieciag ETHERNET. Systemy czasu rzeczywistego. Interakcja pomiedzy procesami
przemystowymi a systemami automatyzujacymi. Klasyfikacja i analiza wymagan proceséw sterowanych w czasie rzeczywistym. Wsp6tbieznos¢ proceséw i ich realizacja.
Asynchroniczne i synchroniczne programowanie systeméw czasu rzeczywistego. Metody synchronizacji procesow: semafory i obszary krytyczne. Komunikacja pomiedzy
procesami: pamie¢ dzielona i przesytanie komunikatéw. Metody szeregowania zadan.

Struktura i funkcje zautomatyzowanych systeméw produkcyjnych. Zasady projektowania zautomatyzowanych stanowisk pracy z robotami przemystowymi. Automatyzacja i

robotyzacja wybranych proceséw przemystowych: montaz, spawanie, paletyzacja, malowanie, obstuga obrabiarek sterowanych numerycznie.

Metody ksztatcenia

wyktad: wyktad konwencjonalny

laboratorium: ¢wiczenia laboratoryjne

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie
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Forma zaje¢
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Potrafi zaprojektowaé i zoptymalizowaé strukture Elastycznego Systemu ® K_W05 ® kolokwium ® Wyktad
Montazowego stosujac metody optymalizacji dyskretnej oraz programowanie z ® konspekt ¢ Laboratorium
ograniczeniami

Potrafi napisa¢ program w jezyku typu LAD ¢ K_W05 ¢ aktywnos$¢ w trakcie zaje¢ ¢ Laboratorium
Zna budowe sterownikdw PLC oraz potrafi poda¢ przyktady ich zastosowan ® K_U05 ¢ aktywnos¢ w trakcie zajec¢ ® Wyktad

¢ dyskusja ¢ Laboratorium

® kolokwium
Potrafi wymieni¢ i scharakteryzowaé metody i urzadzenia przesytania sygnatéw w ® K_W05 ¢ aktywnos$¢ w trakcie zaje¢ ® Wyktad
rozproszonych systemach produkcyjnych ¢ kolokwium ® Laboratorium
Umie scharakteryzowa¢ podstawowe elementy skladowe systemu produkcyjnego ® K_W05 ® aktywnos$¢ w trakcie zajeé ¢ Laboratorium
oraz wyr6znic i scharakteryzowac poziomy automatyzacji procesu produkcyjnego ® biezaca kontrola na

zajeciach

Warunki zaliczenia

Wyktad - warunkiem zaliczenia jest uzyskanie pozytywnej oceny ze sprawdzianu w formie pisemnej

Laboratorium - warunkiem zaliczenia jest uzyskanie pozytywnych ocen ze wszystkich sprawdzianéw teoretycznego do wykonywania éwiczen i sprawozdan z ¢wiczen
wskazanych przez prowadzacego zajecia

Sktadowe oceny kofcowej

= wyktad: 50% + laboratorium: 50%
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