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Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest zaznajomienie studentéw z zagadnieniami zwigzanymi z technologicznym przygotowaniem produkcji, ktére powinno by¢ poprzedzone analiza
dokumentacji konstrukcyjnej pod katem technologicznosci konstrukcji, tj. ocena konstrukcji lub poszczegdlnych jej elementdw z punktu widzenia ich normalizacji, racjonalnego
doboru i oszczednosci materiatu, racjonalnego ksztattowania potfabrykatow oraz technologii ksztattowania przy minimalnych kosztach wytwarzania z uwzglednieniem wielko$ci
produkcji i warunkéw uzytkowania.

Wymagania wstepne
Techniki wytwarzania, grafika inzynierska, materiatoznawstwo, procesy produkcyjne I.

Zakres tematyczny

W ramach wyktadu omawiane s3 nastepujace zagadnienia: Pojecie technologicznosci, kryteria i zasady wyboru optymalnego procesu technologicznego. Wymagania konieczne
do spetnienia w procesie projektowania wyrobu w celu uzyskania technologicznosci konstrukcji. Aktualne trendy rozwojowe technik wytwarzania ze szczegdlnym
uwzglednieniem czynnikéw wptywajacych na obnizke kosztéw produkcji ( zmniejszenie energochtonnosci i zuzycia materiatow, automatyzacja) przy jednoczesnym
podwyzszeniu jako$ci wyrobéw. Technologiczno$é i jako$¢ wyrobow: odlewanych, taczonych nieroztacznie, obrabianych plastycznie, wytwarzanych metodami skrawania i
obrébki elektroerozyjnej. Technologiczno$é wyrobéw obrabianych cieplnie i powierzchniowo. Technologicznos$¢ konstrukeji maszyny pod wzgledem montazu.

W ramach projektu opracowywane s3 nastepujace zagadnienia:
Zatozenia projektowe czesci maszyny lub podzespotu z uwzglednieniem warunkéw uzytkowania,
Analiza metod ksztattowania czesci i przyjecie kryteriéw technologicznosci dla produkcji seryjnej,

Samodzielne opracowanie konstrukcji i procesu wytwarzania dla przyjetej technologii ksztattowania.

Metody ksztatcenia
Wyktad - konwencjonalny.

Projekt - konsultacje majace charakter seminaryjny, praca zespotowa i z dokumentem zZrédtowym.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie
Opis efektu Symbole efektow Metody weryfikacji Forma zajeé
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Posiada uporzadkowang i podbudowang teoretycznie wiedze w zakresie komputerowego wspomagania w ® K_W09 ® egzamin - ® Wyktad
zarzadzaniu przedsiebiorstwem oraz materiatéw inzynierskich i wyrobéw ksztattowanych réznymi technikami ® KWie ustny, ® Projekt
wytwarzania. Ma wiedze o trendach rozwojowych i nowych osiggnieciach z zakresu zarzadzania, informatyki, ¢ K_Uo4 opisowy,

inzynierii produkcji.Potrafi pozyskiwa¢, integrowaé, interpretowac, wyciagga¢ wnioski oraz formutowac opinie na ® KU12 testowy i

podstawie: not katalogowych producentéw urzadzen, materiatéw reklamowych, informacji pozyskanych z literatury, ® K_K06 inne

baz danych oraz innych nowoczesnych srodkdw przekazu informacji, ktore przedstawione sg w jezyku polskim, ¢ projekt

angielskim i dotycza zagadnien inzynierii mechanicznej oraz metod zarzgdzania w tym obszarze. Potrafi dokona¢
wyboru wtasciwych modutéw oraz korzystac ze zintegrowanych systemow informatycznych zarzadzania jak rowniez,
zaproponowac ulepszenia/usprawnienia istniejacych rozwiazar technicznych. Potrafi myslec i dziata¢ w sposéb
kreatywny i przedsiebiorczy.

Warunki zaliczenia
Wyktad - warunkiem zaliczenia czesci wyktadowej jest uzyskanie pozytywnej oceny z egzaminu przeprowadzonego w postaci testu zawierajgcego 12 pytan obejmujacych
podstawowe zagadnienia. 7-8 poprawnych odpowiedzi ocena dostateczna, 9-10 poprawnych odpowiedzi ocena dobra, 11-12 poprawnych odpowiedzi ocena bardzo dobra.

Projekt - warunkiem zaliczenia projektu jest uzyskanie oceny pozytywnej z przedtozonego projektu na nosniku elektronicznym i merytorycznego uzasadnienia przyjetych
rozwigzan. Ostateczne przyjecie projektu wymaga prezentacji przed grupg éwiczeniowa. Ocena wyznaczana jest na podstawie sktadowej oceniajacej umiejetnosci zwigzane z
realizacjg zadan projektowych.

Ocena koricowa: 50%W, 50% projekt
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