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Wyktad 15 1 9 0,6 Zaliczenie na ocene

Projekt 30 2 18 1,2 Zaliczenie na ocene

Cel przedmiotu
Utrwalenie wiedzy z zakresu tradycyjnych (PERT, GANTT, CPM, MPM) oraz nabycie umiejetnosci w wykorzystaniu nowatorskich metod harmonogramowania produkcji (DSM).
Postugiwanie sie programami komputerowymi do harmonogramowania produkcji wykorzystujacymi algorytmy ewolucyjne i sztuczna inteligencje.

Wymagania wstepne
Prognozowanie i symulacja w przedsiebiorstwie, Zarzadzanie produkcja i ustugami, Inzynieria wspotbiezna/Projektowanie wspéthiezne w inzynierii produkcji, Rachunek kosztow
dla inzynieréw.

Zakres tematyczny
Wyktad

Podstawy procesu technologicznego i produkcyjnego. Dekompozycja przedsiewziecia. Wspomaganie zarzadzania przedsiewzieciami za pomocg oprogramowania MS Projekt z
wykorzystaniem metody wykresu paskowego GANTT i harmonogramu sieciowego PERT. Algorytm harmonogramowania (wyznaczenie czasu rozpoczecia i zakoriczenia
poszczegdlnych zadar). Wprowadzenie zadan do MS Projekt i tworzenie relacji miedzy zadaniami. Wyszukiwanie, sortowanie i $ledzenie struktury hierarchicznej zadan. Analiza
relacji zachodzacych pomiedzy zadaniami w metodzie CPM na standardowym przyktadzie (czynnosci bezposrednio poprzedzajgcych). Wprowadzenie zadari do systemu
MAGProject i optymalizacja procesow przy pomocy algorytmu genetycznego. Analiza macierzy strukturalnej pod wzgledem wspoétbieznosci, réwnolegtosci i sekwencyjnosci
realizacji procesu produkcyjnego.

Projekt

Metody i techniki harmonogramowania proceséw produkcyjnych. Projektowanie systeméw wytworczych. Modelowanie i symulacja systeméw produkcyjnych. Planowanie i
harmonogramowanie produkcji. Planowanie przeptywu w warunkach ograniczen zasobowych. TOC - Teoria ograniczen w harmonogramowaniu produkcji. Strategie planowania,
kierowania i kontrolowania produkcji -zasady sterowania przeptywem.

Metody ksztatcenia
Wyktady z wykorzystaniem srodkdw audiowizualnych. Podczas prowadzenia wyktadéw wykorzystywana metoda burzy mézgéw. Praca zespotowa w trakcie wykonania ¢wiczen
projektowych.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole efektow Metody weryfikacji Forma zajeé
Potrafi dokona¢ modyfikacji stosowanych metod harmonogramowania w Inzynierii ® K U26 ® projekt ® Projekt
Produkcii.

Posiada uporzadkowang i podbudowang teoretycznie wiedze w zakresie ° K_W09 ® kolokwium ® Wyktad
harmonogramowania procesdw produkcyjnych ® odpowiedzZ ustna ® Projekt
Potrafi oceni¢ przydatno$¢ oraz mozliwosci zastosowania metod ® K_U20 ® projekt ® Projekt

harmonogramowania proceséw produkcyjnych
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Opis efektu Symbole efektow Metody weryfikacji Forma zajeé
Potrafi wspdtdziata¢ w grupie przyjmujac rézne role ® K_K03 ® przygotowanie projektu ® Projekt

Potrafi pracowa¢ indywidualnie i w zespole; potrafi zaprojektowaé sktad zespotu, ® K_U03 ® projekt ¢ Projekt
wskaza¢ oczekiwania wobec cztonkéw zespotu

Warunki zaliczenia
Wyktad

Ocena wystawiana na podstawie sprawdzianu pisemnego obejmujacego weryfikacje znajomosci podstawowych zagadnien.
Projekt
Ocena wyznaczana na podstawie sktadowej oceniajgcej umiejetnosci zwigzane z realizacjg zadan projektowych, przygotowanie sprawozdania oraz jego ,obrony” przez studenta.

Ocena koficowa - $rednia arytmetyczna ocen z poszczeg6lnych form zajeé.
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