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Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest zapoznanie stuchaczy z najwazniejszymi metodami wykonywania pétfabrykatéw o réznej postaci, ksztattowania czesci maszyn na drodze obrébki
ubytkowej i bezubytkowej, zapoznanie ze sposobami cigcia materiatow, taczenia i spajania czesci, przetwérstwem tworzyw sztucznych, wybranymi technikami pomiarowymi
oraz dostarczeniem informacji odnosnie stosowanych w przemysle maszyn i urzadzen produkcyjnych.

Wymagania wstepne
Podstawy chemii na poziomie LO.

Zakres tematyczny

Wyktady: Odlewnictwo. Odlewanie do form piaskowych (produkcja: jednostkowa, seryjna, wielkoseryjna); masy formierskie; techniki formowania; tworzywa odlewnicze, procesy
i piece do topienia metali. Odlewanie do form trwatych i specjalne technologie odlewania; specjalne materiaty formierskie. Techniki unikania wad odlewniczych;
technologiczno$¢ odlewu; dokumentacja technologiczna.

Spawalnictwo. Ogoélna klasyfikacja proceséw spajania, charakterystyka i zastosowanie proceséw spawalniczych. Spawalno$¢ materiatéw konstrukcyjnych. Termiczne i nie
termiczne procesy ciecia materiatéw. Robotyzacja proceséw spawalniczych. Bezpieczenstwo i higiena prac spawalniczych.

Qbréhka skrawaniem. Obrébka skrawaniem-pojecia podstawowe i podstawy fizyczne. Materiaty na narzedzia skrawajace. Obrébka powierzchni obrotowych zewnetrznych,
otwordw, powierzchni ptaskich, powierzchni o skomplikowanym ksztatcie. Automatyzacja proceséw skrawania.

Qbrébka plastyczna. Podstawy fizyczne ksztattowania plastycznego metali. Metody ksztattowania plastycznego blach i bryt., mechanika proceséw, parametry, maszyny i
urzadzenia, zastosowanie i wyroby.

Przetwdrstwo tworzyw sztucznych. Klasyfikacja tworzyw polimerowych wraz z charakterystyka poszczegdlnych grup tworzyw. Materiaty dodatkowe i $rodki modyfikujace
wihasciwosci tworzyw. Klasyfikacja wazniejszych metod przetwdrstwa. Fizyczne podstawy przetwdrstwa. Technologia wiryskiwania, wyttaczania, prasowania.

Zakres tematyczny laboratorium: Reczne wykonywanie form piaskowych, odlewanie do form piaskowych i metalowych, ocena jakosciowa odlewéw, ocena ciektych stopow
odlewniczych metoda ATD, zgrzewanie elektryczne oporowe, okreslanie ttocznosci blach i kata sprezynowania w procesie giecia, wtryskiwanie tworzyw termoplastycznych oraz
identyfikacja tworzyw sztucznych stosowanych w budowie maszyn, obrébka toczeniem, frezowanie, obrébka uzebien, szlifowanie, obrébka otworéw.

Metody ksztatcenia
Wyktad - konwencjonalny.

Laboratorium - praca zespotowa w trakcie wykonywania ¢wiczen, ¢wiczenia produkcyjne( w niektérych tematach).

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie
Opis efektu Symbole efektéow Metody weryfikacji Forma zaje¢


http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/

Opis efektu Symbole efektow Metody weryfikacji Forma zaje¢

Ma podstawowa wiedze w zakresie technik wytwarzania i eksploatacji maszyn, uktadéw ® K_W10 ¢ kolokwium ® Wyktad
mechanicznych oraz systeméw wytwérczych niezbedna do formutowania i rozwigzywania prostych ¢ KU31 ® wykonanie ® Laboratorium
zadan z zakresu Inzynierii Produkcji metodami Inzynierii Mechanicznej; zna podstawowe metody, ¢ K_K03 sprawozdan

techniki, narzedzia i materiaty stosowane przy rozwigzywaniu prostych zadan inzynierskich. Potrafi laboratoryjnych

zastosowac odpowiednia technike wytwarzania czesci maszyny w powiazaniu z gatunkiem
materiatu, pétfabrykatem, ksztattem, strukturg i wtasciwos$ciami uzytkowymi wyrobu, wielkoscig
produkcji. Potrafi wspétdziata¢ i pracowac w grupie, przyjmujac rézne role.

Warunki zaliczenia

Wyktad -warunkiem zaliczenia wyktadu jest uzyskanie pozytywnych ocen z 3 kolokwiéw przeprowadzonych w trakcie semestru, obejmujacych weryfikacje znajomosci
podstawowych zagadnien. Kazde kolokwium czastkowe zawiera po 3 pytania. Warunkiem zaliczenia kolokwium jest uzyskanie pozytywnej oceny z kazdego z 3 pytan. Ocena z
kolokwium stanowi Srednig.

Laboratorium - Ocena wyznaczana na podstawie sktadowej oceniajgcej umiejetnosci zwigzane z realizacja ¢wiczer laboratoryjnych i przygotowania sprawozdan ze
wszystkich zaje¢ laboratoryjnych przewidzianych do realizacji w ramach programu, z uwzglednieniem obecnosci i aktywnosci studenta na zajeciach.

Zaliczenie przedmiotu: Ocena koricowa na zaliczenie przedmiotu jest $rednig arytmetyczng z ocen za poszczegdlne formy zajeé.
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